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Stanztechnik

BLECHBARBEITUNGSZENTRUM NOVYOGCGUT 207
Wirkkraft 200 kN

Direkt-Arbeitsbereich 1.250 x 750 mm erweiterbar durch Nachsetzen und
Wenden, jeweils mit Zusatztischen (Option 2.000 mm)

Reststreifenbreite verbleibt keine, d.h. es kann auch am hintersten
Blechrand gestanzt werden

Tischfliche 2.500 x 1.300 mm
Werkzeugaufnahme Schnellwechselsystem, Gréfe: 30 x 120, 146 x 40
WerkzeuggroRen @100 mm, bzw. Hullkreis, mit Monowerkzeug

@ 30 mm, bzw. Huillkreis, mit 3-fach Revolverwerkzeug
@ 18 mm, bzw. Hillkreis, mit 8-fach Revolverwerkzeug
& 60/45 mm mit Index-Drehwerkzeug

Werkzeugwechselzeit ab ca. 4 Sekunden mit Revolverwerkzeug
ab ca. 10 Sekunden mit Monowerkzeug

Stanzbeispiele 100 in3mm Alu (250 N/mm?)
& 80 in2mm ST (400 N/mm?
& 40 in4mm ST (400 N/mm?)
&100 in1mmV2A (650 N/mm?)

Blechdicke maximal 6,5 mm mit Monowerkzeug
2,0 mm in Stahl mit Revolverwerkzeug
1,5 mm in V2A mit Revolverwerkzeug

StoRelhub 30 mm, programmgesteuert verstellbar
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